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Xtap - egy mindenhez

Innovativ univerzalis szersze
tulajdonsagokkal
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Az Xtap-pal a FRAISA a legmodernebb kdszorulési technoldgidval
gyartott, Ujonnan tervezett univerzalis menetfurdt hoz forgalomba. Az

Xtap-ot specidlisan CNC gépeken torténd hasznalathoz fejlesztettlk ki,

atmend és zsakmenetek készitéséhez.

Mindentudd szerszdmként az Xtap

a legnagyobb folyamatbiztonsagot

a maximalisan univerzalis jelleggel
kapcsolja 6ssze. Acél vagy inox — az

Uj geometria a legkllénbdzébb
anyagokban valé széleskor(
alkalmazast teszi lehetévé. Mivel
univerzalisan alkalmazhato, kevesebb
szerszamot kell hasznalni, igy csokken
a szerszamkoltség.

A bevalt FRAISA technoldgidk,

mint példaul a stabil élgeometria

és az innovativ Ujonnan tervezett
forgacstér geometria kombinacidja
folyamatbiztos mdkddést garantdl a
menetvagas soran.

Az innovativ FRAISA-AICITIN
bevonattal az normal acélokat és a
rozsdamentes és savallé acélokat is
a legnagyobb folyamatbiztonsaggal
lehet megmunkalni.

Az Xtap teljesitéképessége a
legkilonbdzébb alapanyagokban
valé hasznalhatdsagban mutatkozik
meg. A nagyfoku folyamatbiztonsag
mellett a menetmindségre
vonatkozdlag is kivalé eredmények
érhetdk el.

A szerszamfejlesztéssel
parhuzamosan az Xtap mkodés
kdzbeni viselkedését is vizsgaltuk.
Tobbszér megismételt tesztek
alapjan pontos alkalmazasi adatokat
hataroztunk meg, melyeket a
katalégusban rogzitettiink. A nagy
folyamatbiztonsag és a hosszu
élettartam az az erény, amelynek
kovetkezménye a megnovekedett
gazdasdgossag.

Xtap - tokéletesen

osszehangolt rendszer a

magas teljesit6képességhez,
folyamatbiztonsaghoz és
élettartamhoz a menetvagasban.

I
Az elényok:
Legjobb ar-érték arany

e Nagy teljesitmény (+20%),
hosszu élettartam (+30%)

Két kivitel
e Atmend és zsékfurat

* M2 és M24 kozotti
mérettartomany

Széles alkalmazasi teriilet

e A meglévé alkalmazasok
helyettesitéséhez és
megoldasként az ujakhoz

* Nagy teljesitmény a szerszdm
és a vagasi adatok megfeleld
0sszehangoldasaval

Univerzalis geometria

e Az optimalizalt forgacstér-
és élgeometria idedlis
forgdcsfejlédést biztosit
kilonféle alapanyagok és vagasi
paraméterek esetén is

o Atokéletesen meghatdrozott
és kivitelezett éllekerekités
folyamatbiztonsagot garantal

Termelékenység

e Koltséghatékonysag és
univerzdlis alkalmazhatdsdg

e A szerszamkoltségek
csokkenthetéek a széles
alkalmazasi lehetéséggel

e Katalégusban szerepld
vagasi adatok a kilonb6zé
anyagokban torténd széleskord
felhasznalashoz



jellemzoi

Az Xtap univerzalis menetfuroé technoloégiai

Geometria, alapanyag és bevonat — az Uj menetfuré minden eleme nagy teljesitményre és

Technolégiai jellemzék:

a lehetd leguniverzalisabb jellegre készilt. Az egyes technoldgidk teljes rendszerré vald
0sszehangoldsabdl adodik az Xtap nagyfoku teljesitéképessége.

0 Optimalizalt forgacstér geometria
¢ Biztonsagos forgacsaramlas és
biztonsagos forgacsképzddés

9 Optimalizalt hantol6 horony
o Csokkentett erék a bekezdé fellleténél

) FRAISA-AICTIN
* Kopasalld kemény bevonat réteg, ami a
sima fellletével alacsony hémérsékletd
mukodést biztosit

Az egyeduldllé szerszam olyan megoldasok
kombinaciéjabol sziletett, mint az idealis HSS-PM/F
alapanyag az optimalizalt geometriai paraméterek, mint
a forgacsnut és hantol6 horony a vagoél lekerekités,
valamint a FRAISA-AICITiN bevonta.
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e Pontosan meghatarozott

mikrogeometria
e Mérettél fliggden lekerekitett vagoélek

e HSS-PM/F alapanyag

* Nagyfoku kopasallésag optimalis
merevséggel

Fontos tudnivaléok

Az Xtap menetfuré lefedi a metrikus M meneteket,
atmend és zsakmenetek készitésére terveztik.

A szerszamcsaladot kifejezetten a CNC gépeken
torténd alkalmazashoz fejlesztettik.

Az univerzdlisan hasznalhaté Xtap menetfurd 6
alkalmazasi tertletei a normal és rozsdamentes
valamint savallé acélok. Synchro patronos
befogdkban térténd alkalmazas javasolt az optimalis
teljesitéképesség eléréséhez.



|

- Innovacié és technolégia:
- uj minéségi normak a nag
~ teljesitményii menetvaga
=

Alegnagyobb hatékonysdg

A menetvagasban elsésorban a sebesség, folyamatbiz-
tonsag és termelékenység szamit.

Az Uj Xtap menetfurd nagyfoku teljesitéképessége a tech-
noldgiai megoldasok 6sszességébdl tevédik dssze.

Ujonnan definialt éllekerekités

A mérettdl figgd lekerekités a vdgdél megerdsitésérdl a

nagyobb folyamatbiztonsagrol és megismételhetéségrél

gondoskodik. A robusztus vagoél elegendé tartalékkal

rendelkezik és univerzalis hasznalatot biztosit a kilonfé-

le alapanyagokban. A kopas jél kovethetd ndvekedése
(4] kedvezétlen feltételeknél is biztositott.

Ujonnan tervezett élgeometria

Elgeometria

A tokéletesitett horony forma doénté fontossagu

a kulonféle alapanyagokban torténd univerzalis
hasznalathoz. Az optimalizalt vagdék Uj szintre emeli a
kopasallésagot. Az eredmény, nagyobb termelékenység és
koltséghatékonysag a menetvagasban.

A folyamatbiztonsag uj dimenzidja

Nehéz megmunkalasi helyzetekben csokken a
folyamatbiztonsag a kilénféle alapanyagokban. Az
alapanyag, kdrnyezet vagy stratégia akar kis eltérései
is szerszamtorést okozhatnak. Az Uj FRAISA-AICITIN
bevonat jelentésen hozzajarul a folyamatbiztos
teljesitményhez.

Rm Rm Inox P
< 850 850-1100 NEESS N—

== Kontur, fogforma == Kontur, forgacsnut forma



Kivalé6 menetmindség a FRAISA-AICrTIN

bevonatnak koszonhetoen

A forradalmian kopdsallé FRAISA-AICITiN bevonat magas
mindségl munkadarabok menetvagasanal jelentésen
hosszabb élettartamot ér el, mint a jol ismert bevonatok.
A sima felllet( és nagy keménységUl bevonat, valamint a
kivalo rétegtapadas idedlis kopasallésagot eredményez.

A hatékonysdgot a megnovekedett élettartam és a
szerszamkoltségek csokkenése biztositja. Az nagy
univerzalitas a kevesebb szerszamcsere és a széles
alkalmazhatdsdg, néveli a hatékonysagot.

A kivalé tulajdonsagokkal rendelkez6
FRAISA-AICITIN bevonat meggy6z6 el6nyei:

[/ Hosszabb élettartam
[/ Folyamatbiztos megmunkalas

[/ Csékkentett szerszamkoltségek

Alkalmazasi adatok: Xtap vs. hagyomanyos szerszam Bevonat: Xtap vs. hagyomanyos szerszam

Xtap M6 EC10550088
Megmunkalas Syt]chron—menetvagas-
zsakfurat

40CrMnNiMo8-6-4/1.2738,
Alapanyag, Rm

1100 N/mm?
Menettipus M6
Menetmélység 2xd (12 mm)

Vagosebesség Ve 12 m/perc
Fordulatszam n 635 min-'
Hiité-kenéanyag Emulzié 6%

Max. forgatonyomaték: Xtap vs. hagyomanyos szerszam
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Hagyomanyos FRAISA-AICITIN

bevonat (Xtap)

Max. forgatényomaték [Nm]
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== Xtap EC10550088 == Hagyomanyos szerszam
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[Menetek szama]

Szerszamkopas: Xtap vs. hagyomanyos szerszam

Xtap EC10550088 = 850 menet

Hagyomanyos szerszam = 660 menet
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Menetfurd Xtap
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Form B

Rm Rm [1{0)¢
< 850 850-1100 NENESS

Cikkszam  o-Kod m
Példa: —
Rendelésiszam EC10540 034 EC10540
6
] L 4 b A ' d a S/
034 M2 0.40 45  9.00 - 2.8 2.1 2 1.60 ®
040 M25 045 50 11.00 - 2.8 2.1 2 2.05 ()
044 M3 0.50 56 12.00 18.0 35 2.7 3 250 ()
058 M4 0.70 63 13.00 21.0 45 34 3 330 ®
084 M5 0.80 70 15.00 25.0 6.0 49 3 420 ®
088 M6 1.00 80 17.00 30.0 6.0 49 3 5.00 [ )
160 M8 1.25 90 20.00 35.0 80 6.2 3 6.80 ()
174 M10 1.50 100 22.00 39.0 100 8.0 3 8.50 ®
Ckkszdm  0-Kéd m
Példa: —
Rendelésiszam EC10541 240 EC10541
24 v L1k d a 2 Y
240 M12 1.75 110 24.00 40.0 90 7.0 3 10.20 ()
244 M14 2.00 110 26.00 40.0 11.0 9.0 3 12.00 ®
246 M16 2.00 110 27.00 40.0 120 9.0 3 14.00 ()
312 M18 250 125 30.00 45.0 140 11.0 4 1550 ®
314 M20 250 140 32.00 50.0 16.0 12.0 4 17.50 ()
316 M22 250 140 32.00 50.0 18.0 145 4 19.50 ®
320 M24 3.00 160 34.00 60.0 18.0 145 4 21.00 ()




Menetfurd Xtap

60°

ISO 2

(6H)

HSS
PM/F

-/

7

DIN 7]
@371/376 g,

X-P
2l
Form C
Rm Rm Inox
< 850 850-1100 Stainless

|

at

EC10550/ DIN 371 |

d,

EC10551/ DIN 376

[ ——— S

Ckkszam  o-Kéd m
Példa: —
Rendelésiszam EC10550 034 EC10550
Cge d P L b b d  a g %
034 M2 0.40 45 8.00 125 105 28 2.1 3 1.60 °
040 M25 045 50 9.00 150 130 28 2.1 3 205 °
044 M3 0.50 56 4.00 180 160 35 27 3 250 ()
058 M4 0.70 63 560 210 190 45 34 3 3.30 °
084 M5 0.80 70 640 250 230 6.0 49 3 4.20 ()
088 M6 1.00 80 8.00 300 280 60 49 3 5.00 )
160 M8 1.25 90 10.00 350 33.0 80 6.2 3 6.80 )
173 M10 1.50 100 12.00 39.0 37.0 100 8.0 3 850 °
174 M10 1.50 100 12.00 39.0 37.0 100 8.0 4 8.50 ®
Ckkszém  o-Kod m
Példa: —
Rendelésiszam EC10551 240 EC10551
2 4 L 1k & a SO/
240 M12 1.75 110 14.00 500 480 9.0 7.0 4 10.20 ()
244 M14 2.00 110 16.00 580 56.0 11.0 9.0 4 12.00 °
246 M16 2.00 110 16.00 58.0 56.0 120 9.0 4 14.00 ®
312 M18 250 125 20.00 65.0 63.0 14.0 11.0 4 15,50 [ )
314 M20 250 140 20.00 720 700 16.0 120 4 17.50 ()
316 M22 250 140 20.00 720 700 18.0 145 5 19.50 ®
320 M24 3.00 160 24.00 74.0 72.0 18.0 145 5 21.00 ®
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tel:00 12.5 10.5 2.8 2.1
tel:00 15.0 13.0 2.8 2.1
tel:00 18.0 16.0 3.5 2.7
tel:00 30.0 28.0 6.0 4.9
tel:00 39.0 37.0 10.0 8.0
tel:00 39.0 37.0 10.0 8.0
tel:00 58.0 56.0 11.0 9.0
tel:00 58.0 56.0 12.0 9.0
tel:00 65.0 63.0 14.0 11.0
tel:00 72.0 70.0 16.0 12.0
tel:00 72.0 70.0 18.0 14.5
tel:00 74.0 72.0 18.0 14.5

Itt taldlhat tovabbi Webdruhazunkat a
informaciokat a leggyorsabban ezen
FRAISA Csoportrol. az Uton érhetiel.

FRAISA Hungaria Kft.
VasarhelyiP.u.3 | HU-3950 Sarospatak |
Tél.:+3647511217 |

info@fraisa.hu | fraisa.com | )
passion
Itt is megtalal minket:

facebook.com/fraisagroup
youtube.com/fraisagroup
linkedin.com/company/fraisa
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FSC

www.fsc.org

MIX

Felel8s forrasb6l
szarmaz6 papir

FSC® C051199
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http://www.fraisa.com/qr/huw1
http://www.fraisa.com/qr/huw9
https://facebook.com/fraisagroup
https://youtube.com/fraisagroup
https://linkedin.com/company/fraisa
tel:+36 47 511 217
mailto:info@fraisa.hu
https://fraisa.com/

